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1 Informagdes para este
manual do usuario
1.1 Simbolos

Todos os simbolos colocados sobre as maqui-
nas estao descritos neste manual.

Dependendo da maquina e do modelo, podem
aparecer os seguintes simbolos.
iﬂ N Tanque de combustivel; mistura de
+

) 4
7

combustivel de gasolina e 6leo para
motor

Pressionar a valvula de descompres-
sédo

P Bomba manual de combustivel

Pressionar a bomba manual de com-
bustivel

Tubo de graxa
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leuiblio segdnisul op [enuepy

Condugéo do ar de aspiragao: traba-
Iho no veréo

¥
N\
H__F

Condugéo do ar de aspiragao: traba-
Iho no inverno

% Aguecimento no cabo

1.2 Marcagoes de paragrafos

A ~rencio

Alerta sobre perigo de acidentes e ferimentos de
pessoas, bem como graves danos materiais.

AVISO

Alerta sobre danos na maquina ou componentes
individuais.

1.3 Aperfeicoamento técnico

A STIHL trabalha constantemente no aperfeigcoa-
mento de todos os seus produtos; por isso,
reservamo-nos o direito de realizar modificagbes

siejeban s09]0 Wgjuod oessaidull op Sejul} sy

el
de embalagem, produto e equipamento. %
o
Desta forma, ndo podem ser feitas exigéncias a g
partir de dados ou figuras deste manual. g
3
2 Indicagdes de seguranga e
técnicas de trabalho
O trabalho com esta rogadeira exige
medidas de seguranga especiais,
porque a ferramenta de corte é ope-
rada a uma rotagdo muito alta.
Ler com atencao o manual de instru-
¢oes completo antes do primeiro uso
e guarda-lo em um local seguro para
posterior utilizagdo. A ndo observan-
cia do manual de instrugdes pode Q
colocar sua vida em risco. 3
LR
Observar os regulamentos de seguranga especi- ¢
ficos do pais, por exemplo, de associagdes de 2
profissionais, fundos sociais, autoridades de m
saude e seguranga no trabalho e outros. s
S
Quem opera com a maquina pela primeiravez &

deve solicitar ao vendedor ou a um técnico, uma

0458-323-1521-E
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2 Indicagbes de seguranca e técnicas de trabalho

demonstragéo do uso seguro deste equipamento
ou participar de uma formagao especifica.

Menores de idade ndo devem trabalhar com a
magquina, com excegao de jovens maiores de
16 anos, que estejam sob supervisao.

Manter afastados criancas, animais e curiosos.

Quando a maquina nao estiver em uso, desliga-
-la para que ninguém seja colocado em perigo.
Proteger a maquina contra o acesso de pessoas
nao autorizadas.

O usuario do equipamento é responsavel por
acidentes ou riscos causados a outras pessoas
ou as suas propriedades.

Dar ou emprestar a maquina somente a pessoas
que foram treinadas para o manejo deste equi-
pamento e sempre entregar o manual de opera-
¢ao de servigos junto.

O uso de equipamentos que emitem ruidos pode
ter limitagdes de horario segundo regulamentos
federais, estaduais ou municipais.

Quem trabalha com a maquina deve estar des-
cansado, com boas condi¢des de saude e bem
disposto.

Se o operador nao puder realizar esforgos por
motivos de saude, ele devera consultar seu
médico para que este autorize ou nado o trabalho
com a maquina.

Somente para usuarios de marcapasso: o sis-
tema de ignigéo desta maquina gera um campo
eletromagnético muito pequeno. A influéncia
sobre o marcapasso nao pode ser totalmente
descartada. Para evitar riscos a saude, a STIHL
sugere que o médico responsavel e o fabricante
do marcapasso sejam consultados antes de ini-
ciar o uso da maquina.

Nao trabalhar com a maquina apés a ingestéo
de bebidas alcodlicas, medicamentos ou drogas
que prejudiqguem a capacidade de reacao.

Utilizar a rogadeira somente para rogar capim,
bem como cortar relva, brenha, matagal, arbus-
tos, pequenas arvores ou semelhantes, de
acordo com a ferramenta de corte montada.

A maquina nao deve ser utilizada para outras
finalidades. Risco de acidentes!

Anexar somente ferramentas de corte ou aces-
sérios liberados pela STIHL para uso nesta
magquina ou pecas tecnicamente semelhantes.
Em caso de duvidas, consultar um Ponto de
Vendas STIHL. Utilizar somente pecas ou aces-
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sorios de alta qualidade. Caso contrario, pode
haver risco de acidentes ou danos na maquina.

A STIHL recomenda o uso de ferramentas e
acessorios originais STIHL. Estes foram desen-
volvidos especialmente para serem usados
neste produto, de acordo com a necessidade do
cliente.

Nao efetuar alteragbes na maquina, pois isto
pode colocar a seguranga em risco. A STIHL
nao se responsabiliza por danos pessoais e
materiais oriundos da utilizagdo de implementos
ndo liberados pela STIHL.

Para limpeza da maquina, ndo usar lavadora de
alta presséao. O jato forte de agua pode danificar
pecgas da maquina.

A protecao da maquina nao protege o operador
de todos os objetos (pedras, vidros, arames,
etc.) que podem ser arremessados pela ferra-
menta de corte. Esses objetos podem ricoche-
tear em algum lugar e, entao, atingir o operador.

2.1

Usar vestimenta e equipamentos de protegéao
individual, conforme as normas de seguranga.

As roupas devem ser praticas e nao
incobmodas. Usar roupas justas, como
por exemplo, macacao, e nao usar
jaleco

Nao usar roupas que possam enros-
car na madeira, em arbustos ou em
partes moveis da maquina. Também
nao usar cachecol, gravata ou joias.
Amarrar cabelos compridos e prendé-
-los para que fiquem acima dos
ombros.

Usar botas de seguranga com sola
antiderrapante e biqueira de ago.

Vestimenta e equipamentos

P&

@

Sapatos resistentes com sola antiderrapante so
sao permitidos como alternativa com cabegotes
de corte.

A ATENGAO

Para reduzir o risco de lesdes ocula-
res, usar oculos de seguranga bem
ajustados, de acordo com a Norma
EN 166. Assegurar que os oculos de
protecao estejam bem firmes.

&

Usar protetor facial e cuidar para que esteja
firme. O protetor facial ndo é protegao suficiente
para os olhos.
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Usar protetor auricular "pessoal”, como, por
exemplo, capsulas para proteger os ouvidos.

Usar capacete durante os trabalhos de des-
baste, em arbustos altos e quando ha perigo de
queda de objetos.

Usar luvas de protecao robustas fei-
tas com material resistente (por ex.,
couro).

A STIHL oferece varios equipamentos de prote-
¢ao individual. Consulte um Ponto de Vendas
STIHL.

22 Transportar a maquina

Vi Ve Vet vt

002BA194 KN

L

002BA079 KN

Sempre desligar o motor.

Transportar a maquina presa no cinto ou equili-
brada pelo tubo.

Proteger a ferramenta de corte de metal contra
contato com uma protegao para transporte,
mesmo no transporte em distancias curtas - con-
sulte também "Transportar a maquina".

N&o encostar nas partes quentes da
maquina e na engrenagem — Perigo
de queimadura!

No transporte em veiculos: proteger a maquina
contra quedas, danos e vazamento de combusti-
vel.

2 Indicagbes de seguranca e técnicas de trabalho

2.3 Abastecer

Gasolina é altamente inflaméavel.
Manter distancia de fogo aberto, ndo
derramar combustivel fora do tanque
e nao fumar.

Antes de abastecer, desligar a maquina.

Nao abastecer, enquanto o motor ainda estiver
quente, pois o combustivel pode transbordar.
Perigo de incéndio!

Abrir a tampa do tanque cuidadosamente, para
que a pressao existente diminua lentamente e
nao respingue combustivel para fora.

Abastecer somente em locais bem ventilados.
Caso derrame combustivel, limpar imediata-
mente a maquina. Cuidar para que as roupas
ndo entrem em contato com o combustivel. Se
isto acontecer, troca-las imediatamente.

Apos abastecer, fechar a tampa do
i(/@\l\ tanque tanto quanto possivel.
Y A

Com isto, diminui-se o risco da tampa se soltar,
em consequéncia da vibragado do motor, e oca-
sionar vazamento de combustivel.

Observar se ha vazamentos! Caso existam, ndo
ligar a maquina. Perigo de vida devido a queima-
duras!

24 Antes de ligar

Verificar se a maquina esta em perfeitas condi-
¢Oes de funcionamento, observando os respecti-
vos capitulos deste manual de operagéo:

— Verificar se o sistema de combustivel esta
bem vedado, principalmente as pegas visiveis,
como tampa do tanque, conexdes das man-
gueiras e bomba de combustivel (somente em
maquinas com bomba manual de combusti-
vel). Se ha vazamentos ou danos, nao ligar o
motor. Perigo de incéndio! Fazer manutencéo
na maquina em um Ponto de Vendas antes de
colocéa-la em funcionamento

— A combinagéo entre ferramenta de corte, pro-
tegéo, cabo e cinto deve ser permitida e todas
as pecgas devem estar montadas corretamente

— Interruptor combinado / interruptor stop facil-
mente movidos para STOP ou 0

— Atrava do acelerador (se disponivel) e a ala-
vanca do acelerador devem ser de facil manu-
seio. O acelerador deve voltar automatica-
mente para a marcha lenta

— Verificar se o terminal da vela de igni¢éo esta
firmemente encaixado. Se o terminal estiver
solto, podem ocorrer faiscas que podem infla-
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2 Indicagbes de seguranca e técnicas de trabalho

mar a mistura de combustivel e ar. Perigo de
incéndio!

— Ferramenta de corte ou implemento: monta-
gem correta, assento firme e estado perfeito

— Verificar se os dispositivos de prote¢éo (como
protecéo da ferramenta de corte, prato giraté-
rio) estdo sem danos ou sem desgaste. Sub-
stituir pecas danificadas. Ndo operar a
maquina se estiver com a protegao danificada
e o prato giratorio com desgaste (quando néo
se distinguir a escrita e as setas)

— Nao efetuar alteragdes nos dispositivos de
manuseio e seguranga

— Os cabos devem estar limpos e secos, sem
6leo e sujeiras, para proporcionar um manu-
seio seguro da maquina

— O cinto e cabo(s) devem ser regulados de
acordo com a altura do operador. Observar os
capitulos "Colocar o cinto" e "Balancear a
maquina"

A maquina deve ser colocada em funcionamento
somente sob condigdes seguras. Perigo de aci-
dentes!

Para casos de emergéncia ao utilizar os cintos
de suporte: treinar a retirada rapida da maquina.
Durante o treino, ndo jogar a maquina no chao,
para evitar que seja danificada.

25 Ligar o motor

No minimo a 3 metros do local de abastecimento
e ndo em locais fechados.

Trabalhar somente em superficies planas. Pro-
curar sempre uma posigao firme e segura e
segurando a maquina firmemente. A ferramenta
de corte nao deve tocar em nenhum objeto e
nem no chao, pois ela pode movimentar-se
quando a maquina € ligada.

A maquina é operada apenas por uma pessoa.
N&o permitir que outras pessoas permanegam
ao seu redor em um raio de 15 metros, nem
mesmo ao ligar a maquina, pois objetos podem
ser langados. Perigo de ferimentos!

Evitar contato com a ferramenta de
corte. Perigo de ferimentos!

Nao ligar a maquina "suspensa pelas
maos". Ligar conforme descrito neste
L) manual de instrugdes. A ferramenta

de corte continua girando por um
curto espaco de tempo, mesmo apos
soltar o acelerador. Efeito inércial
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Verificar a marcha lenta: a ferramenta de corte
deve ficar parada em marcha lenta com a ala-
vanca do acelerador solta.

Materiais facilmente inflamaveis (por ex., grave-
tos, cascas de arvores, capim seco, combusti-
vel) devem ser mantidos afastados dos gases de
escape e da superficie quente do silenciador -
Risco de incéndio!

26

Sempre segurar a maquina com as duas maos
nos punhos.

Segurar e conduzir a maquina

Procurar sempre uma posic¢ao firme e segura.

2.6.1 Nos modelos com cabo de empunha-

dura dupla

002BA055 KN

Méao direita no cabo de manejo e mao esquerda
no cabo do punho.

2.6.2 Nos modelos com cabo circular

002BA080 KN

Nos modelos com cabo circular e cabo circular
com haste (limitadora do passo): mao esquerda
no cabo circular e mao direita no cabo de
manejo, mesmo para canhotos.

2.7 Durante o trabalho

Procurar sempre uma posicgao firme e segura.

Em caso de perigo iminente ou em uma emer-
géncia, desligar imediatamente a maquina, colo-
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cando o interruptor combinado / interruptor stop
na posigéo STOP ou 0.

o _x

Em uma area ampla ao redor do local de traba-
Iho, objetos arremessados podem causar aci-
dentes, portanto, nenhuma outra pessoa deve
permanecer em um raio de 15 m. Manter esta
distancia também para objetos (veiculos, vidra-
gas). Perigo de danos materiais! Mesmo a uma
distancia de mais de 15 m, o perigo ndo pode
ser descartado.

Certifigue-se de que o motor esteja em marcha
lenta, pois a ferramenta de corte ndo deve se
movimentar apos soltar o acelerador.

Verificar regularmente a regulagem da marcha
lenta ou corrigi-la. Se mesmo assim a ferra-
menta de corte movimentar-se na marcha lenta,
& necessario levar a maquina para manutengao
em um Ponto de Vendas. A STIHL recomenda
levar num Ponto de Vendas STIHL.

Cuidado ao trabalhar em locais lisos, molhados,
com neve, em encostas, em terrenos irregulares,
etc. Risco de escorregar!

Cuidado com obstaculos: tocos de arvores, rai-
zes. Perigo de tropegar!

Sempre trabalhar firme no chao, nunca em
locais instaveis, sobre escadas ou plataformas
aéreas de trabalho.

Ao utilizar o protetor auditivo, & necessario maior
cuidado e atengao: a percepgao de ruidos que
indicam perigo (gritos, sinais, etc.) é limitada.

Fazer regularmente intervalos durante o traba-
Iho, para evitar cansago e desgaste excessivo.
Perigo de acidentes!

Trabalhar com calma e concentragdo, somente
com boas condigdes de iluminagao e visibili-
dade. Cuidar para ndo colocar outras pessoas
em perigo.
O equipamento produz gases toxicos,
assim que o motor é acionado. Esses
gases podem ser inodoros e invisi-
veis e conter hidrocarbonetos e ben-
zeno nao queimados. Nunca traba-
Ihar com maquinas em locais fecha-
dos ou mal ventilados, mesmo com
equipamentos com catalisador.

Durante o trabalho em valas, fossas ou em
locais apertados, assegurar sempre que tenha
circulagao de ar suficiente. Risco de morte por
intoxicagao!

2 Indicagbes de seguranca e técnicas de trabalho

Em caso de enjoos, dores de cabega, perturba-
¢oOes visuais (por ex., diminuicdo do campo
visual), perturbagdes auditivas, tonturas e dimi-
nuicaéo da capacidade de concentragéao, inter-
romper imediatamente o trabalho. Esses sinto-
mas podem ser ocasionados, entre outros,
devido a grande concentra¢do de gases de
escape. Risco de acidentes!

Operar a maquina com pouco ruido e baixa ace-
leragdo. Nao ligar o motor desnecessariamente
e acelerar apenas durante o trabalho.

Nao fumar durante o trabalho, nem perto da
maquina. Perigo de incéndio! Gases inflamaveis
podem escapar do sistema de combustivel.

Durante o trabalho pode ser gerada poeira,
vapores e fumaga que podem prejudicar a saude
do operador. Se houver formagao de poeira,
usar mascara.

Caso a maquina nao funcione normalmente
ap6s um incidente (por ex., impacto violento por
pancada ou queda), € necessario verificar se ela
esta em condigOes operacionais seguras antes
de continuar o trabalho. Veja também "Antes de
ligar a maquina".

Observar principalmente a vedagao do sistema
de combustivel e o funcionamento dos dispositi-
vos de seguranga. N&o utilizar uma maquina que
ja nao esteja funcionando com seguranga. Em
caso de duvidas, procurar uma assisténcia téc-
nica.

N&o trabalhar na regulagem de meia-aceleracao,
pois nessa regulagem nao é possivel regular a
rotagédo do motor.

Nunca trabalhar sem o protetor apro-
priado para a maquina e a ferramenta
de corte, pois podem ser langados
objetos. Perigo de ferimentos!

Verificar o local de trabalho: objetos
rigidos — como pedras, pegas metali-
cas e semelhantes que podem ser
langadas sobre o operador — mesmo
acima de 15 m — Perigo de ferimen-
tos! Além disso, podem danificar a
ferramenta de corte, bem como
outros objetos (por ex., veiculos esta-
cionados, janelas) (danos materiais).

Trabalhar com cuidado redobrado em terrenos
sem visibilidade e com vegetagao espessa.

Durante o corte em matagal alto e por baixo de
arbustos e cercas vivas: manter a altura de tra-
balho com a ferramenta de corte pelo menos a
15 cm do chéo, para néo colocar a vida de ani-
mais em risco.
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2 Indicagbes de seguranca e técnicas de trabalho

Sempre desligar a maquina antes de se afastar
dela.

Verificar regularmente, em intervalos curtos, a
ferramenta de corte e ao perceber alteragoes,
imediatamente:

— desligar a maquina, segura-la com firmeza e
deixar que a ferramenta de corte fique parali-
sada

— verificar as condi¢des e o assento firme,
observar se ha inicio de trincas

— verificar a afiagao

— substituirimediatamente as ferramentas de
corte danificadas ou rombas, mesmo se as
trincas forem pequenas

Retirar regularmente ervas e brenhas que se
acumulam na regiao da ferramenta de corte ou
da protecéo, para evitar entupimento.

Para trocar a ferramenta de corte, desligar a
maquina. Perigo de ferimentos!
A engrenagem fica quente durante o
trabalho. Nao encostar na engrena-
gem — Perigo de queimaduras!

Se uma ferramenta de corte em movimento
encostar em uma pedra ou num outro objeto
duro, pode haver formagao de faiscas que, em
determinadas circunstancias, pode fazer com
que materiais altamente inflamaveis peguem
fogo. Plantas secas e capim também sao facil-
mente inflamaveis, principalmente em tempera-
turas altas e secas. Se houver risco de incéndio,
nao utilizar ferramentas de corte na presenca de
substancias facilmente inflamaveis, plantas e
arbustos secos. Verificar junto aos servigos flo-
restais competentes, se existe a possibilidade de
um incéndio.

2.8 Utilizagcao de cabecotes de

corte

Completar a maquina com a protegao da ferra-
menta de corte adequada, conforme indicado
nesse manual de instrugdes.

Utilizar somente a protegdo com a faca montada
corretamente, para que o fio de corte seja limi-
tado ao comprimento permitido.

Ao ajustar o fio de corte em cabecotes de corte
com ajuste manual, sempre desligar a maquina —
Risco de ferimentos!

A utilizagao abusiva com fios de corte com com-
primento maior do que o permitido reduz a rota-
¢ao do motor. Isto conduz a um superaqueci-

mento e a danos em pecas funcionais importan-
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tes (por exemplo, embreagem, pegas plasticas
da carcacga), devido ao deslizamento constante
da embreagem, por exemplo, devido a ferra-
menta de corte se movimentar na marcha lenta.
Perigo de ferimentos!

2.9 Utilizacéo de ferramentas de

corte de metal

A STIHL recomenda o uso de ferramentas de
corte de metal originais STIHL. Estas foram
desenvolvidas especialmente para serem usa-
das nesta maquina, de acordo com a necessi-
dade do cliente.

Ferramentas de corte de metal giram muito
rapido. Com isso sé@o geradas forgas que agem
sobre a maquina, sobre a prépria ferramenta e
sobre o objeto a ser cortado.

Afiar regularmente as ferramentas de corte de
metal, conforme especificado.

Ferramentas de corte de metal afiadas irregular-
mente geram um desbalanceamento, que pode
sobrecarregar o equipamento — Perigo de rup-
tura!

Laminas rombas ou mal afiadas exigem maior
esforgo da ferramenta de corte de metal, devido
a pecas rachadas ou quebradas Risco de feri-
mentos!

Verificar a ferramenta de corte de metal apés
cada contato com objetos duros (como pedras,
rochas, pegas metalicas) (por ex. quanto a trin-
cas e deformagoes). Retirar rebarbas e outros
materiais acumulados visiveis, pois eles podem
se soltar a qualquer momento durante o trabalho
e serem langados — Perigo de ferimentos!

N&o continuar o uso de ferramentas de corte
danificadas ou trincadas e nem tentar conserta-
-las, por exemplo com soldas ou alteragdes na
forma (desbalanceamento).

Particulas ou partes quebradas podem se soltar
e atingir em alta velocidade o operador ou pes-
soas que estdo em volta. Perigo de ferimentos
graves!

Para reduzir os perigos citados sobre o trabalho
com uma ferramenta de corte de metal, esta néo
pode, de forma alguma, ser muito grande no dia-
metro. Também néo deve ser muito pesada.
Deve ser fabricada com material de alta quali-
dade e apresentar geometria adequada (forma,
espessura).

Uma ferramenta de corte de metal ndo fabricada
pela STIHL ndo pode ser mais pesada, mais
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grossa, ter outro formato e ter didametro maior do
que a ferramenta de corte de metal maior, libe-
rada pela STIHL para uso nesta maquina —
Perigo de ferimentos!

2.10 Vibragdes

O uso prolongado da maquina pode levar a dis-
turbios de circulagdo sanguinea nas maos
("doenga dos dedos brancos").

Um periodo absoluto de uso néo pode ser defi-
nido, pois este depende de varios fatores.

A duragao de uso é prolongada através de:
— protegao das maos (luvas quentes)
— pausas

A duracao de uso € encurtada através de:

— uma disposi¢ao pessoal a ma circulagéo san-
guinea (caracteristica: frequentemente com
dedos frios, formigamento)

— baixa temperatura externa

— intensidade da forgca de segurar (segurar com
muita forgca impede a circulagéo sanguinea)

Ao utilizar a maquina regularmente com longa
duragao e com o aparecimento repetitivo dos
respectivos sintomas (por ex. formigamento dos
dedos) recomenda-se uma consulta médica.

2.11  Manutengéo e consertos

Realizar manutencgéo periddica na maquina. Efe-
tuar somente os trabalhos de manutengéo e con-
sertos descritos no manual de instrugées. Os tra-
balhos de manutengéo que néo podem ser exe-

cutados pelo préprio usuario devem ser encami-

nhados para uma Revenda Técnica.

A STIHL recomenda que os servigos de manu-
tencao e consertos sejam realizados somente
em uma Revenda Técnica Autorizada STIHL,
pois seus funcionarios recebem treinamentos
periddicos e todas as informagdes técnicas das
magquinas.

Usar somente pegas de reposi¢ao de qualidade,
do contrario pode haver risco de acidentes ou
danos na maquina. Em caso de duvidas, con-
sulte uma assisténcia técnica.

A STIHL recomenda o uso de pegas de reposi-
¢ao originais STIHL, pois estas foram desenvol-
vidas para serem usadas neste produto de
acordo com a necessidade do cliente.

Para realizar consertos, manutencao e limpeza
sempre desligar a maquina. Perigo de ferimen-
tos! Excecéo: Regulagem do carburador e da
marcha lenta.

8

2 Indicagbes de seguranca e técnicas de trabalho

Com o terminal da vela desconectado ou com a
vela de igni¢cdo desrosqueada, acionar o sistema
de arranque somente se o interruptor combi-
nado / stop estiver na posicdo STOP ou 0. Risco
de fogo causado pelas faiscas que saem da
regido do cilindro.

Nao deixar a maquina e nem realizar manuten-
¢Oes proximo a locais com fogo. Perigo de
incéndio por causa do combustivel!

Verificar regularmente a vedagéo da tampa do
tanque de combustivel.

Utilizar somente velas de ignigéo autorizadas
pela STIHL. Veja capitulo "Dados técnicos".

Verificar os cabos de ignigao (isolamento cor-
reto, assento firme).

Verificar se o silenciador esta em boas condi-
¢bes de funcionamento.

Nao trabalhar com o silenciador danificado ou
sem silenciador. Perigo de incéndio!Danos audi-
tivos!

Nao encostar no silenciador quente. Perigo de
queimadura!

O estado dos elementos anti-vibratérios tem
influéncia direta sobre a vibragao e por isso
devem ser verificados com frequéncia.

212 Simbolos nos dispositivos de
protecéo

Uma seta indica o sentido de rotagdo da ferra-
menta de corte.

7 Utilizar esta prote¢do somente com

ﬁb ﬁ\ cabecotes de corte. Ndo é permitido
usar esta protec¢ao ao trabalhar com
ferramentas de corte de metal.

2.13 Cinto

O cinto acompanha o produto ou pode ser
adquirido como acessorio especial.

002BA364 KN

> Utilizar o cinto.

0458-323-1521-E



2 Indicagbes de seguranca e técnicas de trabalho

» Pendurar a maquina no cinto com o motor em
funcionamento.

Laminas de metal e laminas trituradoras devem
ser utilizadas junto com um cinto (cinto duplo
para ombro)!

Serras circulares devem ser utilizadas com um
cinto duplo para ombro com dispositivo de
desengate rapido!

2.14 Cabecote de corte com fio de
corte

brasileiro

Observar as marcagdes de desgaste!

SS==

002BA396 KN
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Indicado para corte "macio" e para cortes em
volta de arvores e postes. Menos perigo de ferir
a casca da arvore.

O cabegote de corte vem acompanhado de um

folheto explicativo. Equipar o cabegote de corte
somente com fio de corte, conforme indicado no
folheto.

Nao substituir o fio de corte por um fio de metal.
Perigo de ferimentos!

2.15 Cabecote de corte com faca
plastica STIHL PolyCut

Para cortes em beiras de gramados desobstrui-
dos (sem postes, cercas, arvores ou obstaculos
semelhantes).

0458-323-1521-E

Se uma das marcagdes do cabegote de corte
PolyCut romper para baixo (seta): no utilizar
mais o cabegote de corte e substitui-lo por um
novo! Perigo de ferimentos pelas pecas lanca-
das da ferramental!

Observar necessariamente as indicagdes de
manutencéo para o cabegote de corte PolyCut!

Ao invés de facas plasticas, o cabegote de corte
PolyCut também pode ser equipado com fio de
corte.

O cabecote de corte vem acompanhado de
folhetos explicativos. Equipar o cabecgote de
corte com facas plasticas ou fio de corte,
somente conforme indicado nos folhetos.

N&o substituir o fio de corte por um fio de metal.
Perigo de ferimentos!

2.16

Perigo de rebote com ferra-
mentas de corte de metal

Ao utilizar ferramentas de corte de
metal, existe o perigo de um rebote
quando a ferramenta encontra um
obstaculo resistente (tronco de
arvore, galho, cepo, pedra ou seme-
Ihante). A maquina é langada para
tras, no sentido contrario ao giro da
ferramenta de corte.

e

©




brasileiro
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002BA135 KN

Existe um maior perigo de rebote, quando a fer-
ramenta encontra um obstaculo na faixa escura.

2.17 Laminas de metal

Para cortar grama, matagal e brenha e para
podar brotos novos em reflorestamentos com no
maximo 2 cm de didmetro. Nao cortar madeira
mais grossa. Perigo de acidentes!
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Ao cortar grama e ao podar brotos novos, con-
duzir a maquina como uma foice bem préxima
ao solo.

A1 2T AL \
s =il

"Mergulhar" a lamina de metal no matagal e bre-
nha, que sera triturada (cortada em partes). Nao
erguer a ferramenta de corte acima da cintura.

Nesta técnica de trabalho é solicitado extremo
cuidado. Quanto maior a distancia da ferramenta
de corte do solo, tanto maior € o risco de que
particulas sejam jogadas para o lado. Risco de
ferimentos!
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Atencao! Qualquer descuido pode danificar a
lamina de metal. Perigo de ferimentos devido a
particulas lan¢adas!

Para diminuir o perigo de acidentes:

— evitar contato da lamina com pedras, corpos
metalicos ou semelhantes

— n&o cortar madeira ou arbustos com didametro
do tronco maior que 2 cm. Para diametros
mais grossos, usar a serra circular

— verificar regularmente se a lamina de metal
nao esta danificada. Nao continuar usando
uma lamina de metal danificada

— afiar sempre a lamina de metal (ao perceber
que esta sem fio), conforme especificagdes e
se necessario, levar a maquina para uma
assisténcia técnica em uma Concessionaria
STIHL, para realizar o balanceamento

2.18 Lamina trituradora

Para a poda e trituragéo de capim emaranhado e
espesso, matagal e brenha.

Para a poda e trituragédo de matagal e brenha,
"mergulhar" a Iamina trituradora por cima para
dentro da planta. Dessa forma, a planta sera tri-
turada. Nao erguer a ferramenta de corte acima
da cintura.

Nesta técnica de trabalho é solicitado extremo
cuidado. Quanto maior a distancia da ferramenta
de corte do solo, maior é o risco de que particu-
las sejam jogadas para o lado. Risco de ferimen-
tos!

Atencao! Qualquer descuido pode danificar a
lamina de metal. Perigo de ferimentos devido a
particulas langadas!

Para diminuir o perigo de acidentes, € impor-

tante:

— evitar contato da lamina com pedras, objetos
metalicos ou semelhantes

— n&o cortar madeira ou arbustos com didametro
do tronco maior que 2 cm. Para didmetros
mais grossos, usar a serra circular

0458-323-1521-E



2 Indicagbes de seguranca e técnicas de trabalho

— verificar regularmente se a lamina trituradora
ndo esta danificada. Nao continuar usando
uma lamina trituradora danificada

— afiar a lamina trituradora regularmente ou ao
perceber que esta sem fio, conforme especifi-
cagoes. Se necessario, realizar o balancea-
mento (a STIHL recomenda a Concessionaria
STIHL)

2.19 Serra circular
Para cortar arbustos e arvores:

com diametro do tronco até 4 cm quando aco-
plado a rogadeiras de baixa poténcia;

com diametro do tronco até 7 cm quando aco-
plado a rogadeiras de alta poténcia.

A melhor poténcia de corte € obtida com uma
aceleragao alta durante o corte e a0 mesmo
tempo passos de avanco uniformes.

Utilizar a serra circular somente com a protegao
adequada ao modelo de rogadeira e com o
mesmo diametro.

A ~rencio

Evitar necessariamente o contato da serra circu-
lar com pedras e terra, pois ha perigo de forma-
¢ao de trincas. Afiar em tempo habil e conforme
especificado, pois os dentes sem fio podem
levar a formacao de trincas e quebra da serra.
Perigo de acidente!

Ao realizar a derrubada de pequenas arvores,
manter uma distancia minima ao comprimento
de duas arvores do préximo operador.

0458-323-1521-E

brasileiro

2.191 Perigo de rebote

002BA068 KN

O perigo de rebote na faixa escura € bem maior:
nesta faixa jamais introduzir no corte e néo cor-
tar nada.

Na parte acinzentada também existe perigo de
rebote: esta area somente deve ser utilizada por
pessoas experientes e especializadas para téc-
nicas de trabalho especiais.

Na parte branca é possivel trabalho facil com
pouco rebote. Sempre introduzir a serra para o
corte nesta area.

11



brasileiro

3 Combinagdes permitidas de ferramenta de corte, protecao, encosto ...

3 Combinagdes permitidas de ferramenta de corte, protegao,

encosto e cinto

Ferramenta de corte Protegdo, encosto Cinto
19 )
3.1 Combinagdes permitidas STIHL DuroCut 40-4

Escolher a combinagéo correta na tabela, de
acordo com a ferramenta de corte!

A ATENCAO

Por motivos de seguranca, devem ser combina-
das somente as ferramentas de corte, protegbes
e encostos que estdo na mesma linha da tabela.
Outras combinagdes ndo sao permitidas — Risco
de acidentes!

3.2
3.21 Cabegotes de corte
1 STIHL AutoCut 46-2"

Ferramentas de corte

1) n&o permitido para FS 280
12

STIHL TrimCut 41-2
STIHL TrimCut 42-2"
STIHL PolyCut 41-3

a b~ ODN

322
6 Lamina de metal 305-2 especial
(2 305 mm)
7 Lamina de metal 300-3
(92 300 mm)
8 Lamina trituradora 270-2
(2 270 mm)

Ferramentas de corte de metal

0458-323-1521-E




4 Montar o tubo do punho

9 Serra circular 200 dente standard
(9 200 mm)

10 Serra circular 200-22 dente especial (4119),
serra circular 200-22 HP dente especial
(4000)

11 Serra circular 225 especial
(9 225 mm)

Nao sédo permitidas laminas de metal, Iaminas
trituradoras e serras circulares de outro material,
que nao seja metal.

3.3 Protec¢des, encostos

Prote¢bes
12 Protegdo somente para cabegotes de corte
13 Protegdo com

14 Protetor e faca somente para cabegotes de
corte

15 Protegdo sem protetor e faca para ferramen-
tas de corte de relva de metal, posigdes 3, 4

16 Protec¢ao para lamina trituradora

Encostos

17 Encosto para serras circulares com 200 mm
de diametro

18 Encosto para serras circulares com 225 mm
de didmetro

34 Cinto

19 Um cinto duplo para ombros deve ser utili-
zado

0458-323-1521-E
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4  Montar o tubo do punho

324BA065 KN

> Retirar a capa de protegdo que esta sobre o
eixo (1).

> Depois empurrar os dois suportes do cabo do
acelerador (2), um apés o outro, na ordem
indicada, e a bragadeira (3) para o cinto sobre
o eixo.

L1/
324BA066 KN




brasileiro

> Caso o suporte do motor néo esteja montado,
fixar o suporte (4) com os dois parafusos
M5x16 no lado inferior do motor.

> Retirar a capa (5), apos soltar o parafuso
médio (6) da luva de aperto (7) da carcaga da
embreagem (8) e introduzi-la no tubo de pro-
tecao.

i

© ® ©
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L1/

324BA067 KN

-
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> Empurrar o tubo de protegéo através da luva
de aperto para dentro da carcaga da embrea-
gem (8) até que o furo (9) no tubo de protegao
esteja sobreposto ao furo roscado (10) da luva
de aperto.

14

5 Montar o cabo de empunhadura dupla
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324BA068 KN
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> Encaixar o parafuso médio, sem aperta-lo.

> Aparafusar os dois parafusos de fixagéo
M5x20 que acompanham o produto e aperta-
-los bem.

> Empurrar a capa (5) sobre a luva, até que a
abertura (12) esteja sobre o furo roscado (10)
da luva de aperto.

> Apertar o parafuso médio da luva de
aperto (7).

5 Montar o cabo de empu-
nhadura dupla

5.1 FS 160 — Montar o cabo de
empunhadura dupla com apoio
do cabo fixo

O apoio do cabo fixo ndo vem montado de
fabrica e deve ser montado no tubo do punho.

0458-323-1521-E



5 Montar o cabo de empunhadura dupla brasileiro

5.1.1 Montar o cabo do punho 5.1.2 Montar o cabo de manejo

7 3 :
A

2jﬁ

> Fixar o cabo do punho (1) a uma distancia (A) > Retirar o parafuso (7). A porca (8) permanece

002BA128 KN
002BA229 KN

de aprox. 40 cm do motor no tubo do no cabo de manejo (9).
punho (2). > Empurrar o cabo de manejo com a alavanca

> Colocar a peca de aperto (3) e o apoio do do acelerador (10) na diregéo da transmissao,
cabo (4) sobre o tubo do punho. apontando sobre a extremidade do cabo do

> Colocar o cabo do punho (1) sobre o apoio do punho (1), até que os furos (11) fiquem alinha-
cabo, sendo que o cabo de borracha deve dos.
encontrar-se a esquerda (olhando do motor > Colocar o parafuso e aperta-lo.

em diregéo ao cabo do punho).

> Colocar a pega de aperto (5) sobre o apoio do
cabo.

> Colocar os parafusos (6) pelos furos das
pecas até o encosto na pega de aperto (3).

> Alinhar o cabo do punho.

> Apertar os parafusos.

0458-323-1521-E 15



brasileiro

5.1.3 Fixar o cabo do acelerador

AVISO

Nao dobrar o cabo do acelerador e nao coloca-lo
em locais apertados. O cabo do acelerador deve
se mover facilmente!

13

393BA049

5 Montar o cabo de empunhadura dupla

5.2 FS 220, FS 280, FS 290 -
Montar o cabo de empunha-
dura dupla com apoio do cabo
mével

5.21 Alinhar e fixar o cabo do punho

324BA060 KN

> A peca de regulagem do cinto no suporte do
cabo (3) aponta para o operador.

> Soltar o parafuso sextavado (1).

> Girar o cabo de empunhadura sobre o suporte
do cabo (3) em sentido anti-horario (1/4 de
volta).

> Posicionar os punhos para cima.

Apertar o parafuso sextavado (1).

> Deslocar o cabo do punho para a esquerda,
de modo que a distancia (A) seja de aprox.
15 cm.

> Apertar os parafusos (2).

A\

> Posicionar o suporte do cabo do acelerador
(13) e o cabo do acelerador (12) no tubo do
eixo.

> Pressionar o suporte do cabo do acelerador
(13). O suporte do cabo do acelerador (13)
encaixa audivelmente.

5.1.4

Nos cabos de manejo com engate:
> Verificar a regulagem do cabo do acelerador.
Veja capitulo "Ajustar o cabo do acelerador".

Ajustar o cabo do acelerador

16

324BA052 KN
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5 Montar o cabo de empunhadura dupla brasileiro

> Desparafusar os sete parafusos de fixagéo do 5.2.2 Montar o cabo de manejo
suporte do cabo (3) e retirar a parte dianteira
do suporte do cabo.

> Inserir o tubo do punho sobre a parte traseira
do suporte do cabo. \

> Colocar a parte dianteira do suporte do cabo.

> Colocar os sete parafusos de fixagdo, aper-
tando-os levemente.

[um

324BA064 KN

> Retirar o parafuso (6). A porca (7) permanece
no cabo de manejo (8).

> Empurrar o cabo de manejo com a alavanca
do acelerador (9) na direcédo da transmissao,
apontando sobre a extremidade do cabo do
punho (4), até que os furos (10) estejam ali-
nhados.

> Alinhar o suporte do cabo de tal forma, que a > Colocar o parafuso e aperta-lo.
distancia (B) até a carcaca da embreagem (5)
corresponda a aprox. 24 cm.

» Apertar os sete parafusos de fixagdo do
suporte do cabo.

4
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523 Fixar o cabo do acelerador

AVISO

Nao dobrar o cabo do acelerador e nem posi-
ciona-lo em locais apertados. Ele deve mover-se
facilmente!

324BA056 KN

> Fixar o suporte do cabo do acelerador (13) de
tal forma, que um seja encaixado no furo
superior (14) e o outro num dos furos inferio-
res (15).

> O terceiro suporte do cabo do acelerador (13)
deve ser encaixado no furo (16) da capa da
carcaga da engrenagem.

5.24 Ajustar o cabo do acelerador
> Verificar a regulagem do cabo do acelerador.
Veja "Ajustar o cabo do acelerador”.

18

5 Montar o cabo de empunhadura dupla

5.3 FS 220, FS 280, FS 290 -
Montar o apoio do cabo e o
cabo de empunhadura dupla

5.3.1 Montar o apoio do cabo

-0 (O«
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> Retirar todos os sete parafusos de fixagéo do
suporte do cabo (1) e retirar a parte dianteira
do suporte do cabo.

324BA082 KN
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5 Montar o cabo de empunhadura dupla brasileiro

> Assegurar que a porca (2) esteja na parte tra- > Colocar a pega de aperto superior (3) e aper-
seira do suporte do cabo. tar os dois parafusos (4) levemente.

> Inserir o tubo do punho sobre a parte traseira > Inserir o parafuso sextavado (5) com a
do suporte do cabo. A area da peca de regula- arruela (6) até o encosto, através das duas
gem do suporte do cabo aponta em direcéo pecas de aperto, mantendo todas as pecas
ao motor. pressionadas.

> Colocar a pega de regulagem (3). Os furos
devem estar alinhados.

Colocar a parte dianteira do suporte do cabo.
Colocar os sete parafusos de fixagéo, aper-
tando-os levemente.

\

\

324BA085 KN

> Colocar as pegas com o parafuso sextavado

E apontando em diregdo ao motor sobre o apoio
3 do cabo (7).
2 > Inserir o parafuso sextavado (5) até o encosto
© no apoio do cabo e fixa-lo levemente, sem
> Alinhar o suporte do cabo (1) de tal forma, que apertar.
a distancia (A) até a carcaga da embrea- > Alinhar o cabo do punho na transversal com o
gem (4) seja de aprox. 24 cm. tubo do eixo, verificando a medida (A).
» Apertar os sete parafusos de fixagéo do > Apertar os parafusos e o parafuso sextavado.
suporte do cabo.
5.3.2 Montar o cabo do punho
E
<
8
<
2 ¢
)

> Colocar o cabo do punho (1) na peca de
aperto inferior (2), de forma que a distancia
(A) seja de aprox. 15 cm.

0458-323-1521-E 19
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53.3

Montar o cabo de manejo

[ J
(«}]
324BA086 KN

20

Retirar o parafuso (1). A porca (2) permanece
no cabo de manejo (3).

Empurrar o cabo de manejo com a alavanca
do acelerador (4) na diregéo da transmisséo,
apontando sobre a extremidade do cabo do
punho (5), até que os furos (6) estejam alinha-
dos.

Colocar o parafuso e aperta-lo.

6 Regular o cabo do acelerador

53.4 Fixar o cabo do acelerador

AVISO

Nao dobrar o cabo do acelerador e nem posi-
ciona-lo em locais apertados. Ele deve mover-se
facilmente!

324BA087 KN

> Fixar o suporte do cabo do acelerador (7) de
tal maneira, que um seja encaixado no furo
superior (8) e o outro num do furos inferio-
res (9).

> O terceiro suporte do cabo do acelerador (7)
deve ser encaixado no furo (10) da capa da
carcaga da embreagem.

5.35 Ajustar o cabo do acelerador
> Verificar a regulagem do cabo do acelerador.
Veja "Ajustar o cabo do acelerador”.

6 Regular o cabo do acelera-
dor

Dependendo do modelo do equipamento, o cabo
do acelerador pode ser regulado no cabo de
manejo.

O ajuste correto do cabo do acelerador é pré-
-requisito para o funcionamento correto da meia-
-aceleragéo, marcha lenta e rotagdo maxima.

Somente ajustar o cabo do acelerador com a
maquina completamente montada. O cabo de
manejo deve estar na posigao de trabalho.

0458-323-1521-E



7 Montar o olhal de transporte

002BA163 KN

> Pressionar o engate do cabo de manejo com
uma ferramenta até o final da ranhura.

249BA017 KN

> Pressionar totalmente a trava do acelera-
dor (1) e a alavanca do acelerador (2)(posi¢ao
de rotagdo maxima). Desta forma o cabo do
acelerador é ajustado corretamente.

0458-323-1521-E

brasileiro

7 Montar o olhal de trans-
porte

71 Modelo em plastico

002BA529 KN

Posicao do olhal veja "Pecas importantes".

> Colocar o olhal de transporte (1) sobre o tubo
do eixo e pressiona-lo.

> Colocar a porca M5 no assento do parafuso
sextavado do olhal de transporte.

> Colocar o parafuso M5x14.

> Alinhar o olhal de transporte.

> Apertar o parafuso.

8 Montar os dispositivos de
protecao
8.1 Utilizar a protegao correta

002BA513 KN
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Esta protecéo (1) é liberada somente para os
cabecotes de corte, por isso antes de montar o
cabecote de corte, deve ser montada a prote-
cao (1).

8 Montar os dispositivos de protegcao

A protecéo (3) é liberada somente para laminas
trituradoras, por isso antes de montar uma
lamina trituradora, deve ser montada a prote-
gao (3).

002BA514 KN

A ATENGAO

Esta protecéo (2) € liberada somente para lami-
nas de metal, por isso antes de montar uma
lamina de metal, deve ser montada a prote-
Gao (2).

002BA515 KN

A ~rencio

A protecao (2) também é liberada para cabeco-
tes de corte, quando protetor e faca sdo monta-
dos. Veja "Montar protetor e faca".

002BA520 KN

—
\_

Bz

|
|

002BA517 KN

A ATENCAO

O encosto (4), que serve como protegao, so6 &
liberado para serras circulares. Por isso, antes
de montar a serra circular deve ser montado o
encosto (4) e deve ser trocado o anel de prote-
cao (5). Veja "Montar a ferramenta de corte" /
"Montar a serra circular".

8.2 Montar a protegéo

As protecdes (1 até 4) séo fixadas da mesma
forma na engrenagem.

002BA516 KN
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> Remover a sujeira dos pontos de jun¢ao na
engrenagem e na protecao. Nao deixar entrar
sujeira nos furos roscados da engrenagem.

> Colocar a protegao sobre a engrenagem (6).

> Colocar os parafusos (7) e aperta-los firme-
mente.

0458-323-1521-E



9 Montar a ferramenta de corte
8.3

Ao utilizar cabegotes de corte

Montar o protetor

brasileiro
8.4

Ao utilizar cabegotes com fio de corte

Montar a faca

002BA526 KN

Ao montar os cabegotes de corte, a protegao

para ferramentas de corte de metal (1) deve ser

equipada com o protetor (2).

> Empurrar a ranhura guia (3) inferior do prote-
tor (2) sobre a barra guia da protecao (1) até
que engate.

0458-323-1521-E

002BA527 KN

Ao montar os cabegotes com fio de corte, a pro-

tecdo para ferramentas de corte de metal (1)

deve ser equipada com a faca (4).

> Empurrar a faca (4) sobre a ranhura da guia
superior (5) do protetor (2) e cobrir o primeiro
furo de fixagao.

> Colocar o parafuso e aperta-lo.

9 Montar a ferramenta de
corte
9.1 Colocar a maquina no chao

002BA406 KN

> Desligar a maquina.

> Colocar a maquina no chao de tal forma, que
o assento da ferramenta de corte aponte para
cima.
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brasileiro

9.2 Pecas de fixacao

De acordo com a ferramenta de corte fornecida
com a maquina nova, as pegas de fixagdo que
acompanham a maquina também podem variar.

As pecas de fixagao estao fixadas na maquina
somente para o transporte e devem ser retiradas
antes da montagem da ferramenta de corte.

9.21 Desmontar as pegas de fixagao

9 Montar a ferramenta de corte

O prato de presséo € composto pelo corpo do
prato de pressao (1) e uma arruela de prote-
¢ao (2), fixada sobre o prato, para que néo seja
perdida.

Nunca utilizar o prato de pressao sem a arruela
de protegao. Um prato de pressdo sem a arruela
de protegao deve ser imediatamente substituido.

=er—

002BA295 KN

> Bloquear o eixo.

» Com a chave combinada (1), soltar a porca (2)
em sentido horario e retira-la.

> Conforme o modelo, retirar o prato girato-
rio (3) e a arruela de pressao (4).

9.3 Verificar o prato de presséo

O prato de pressao é necessario para a fixagao
de todas as ferramentas de corte na transmis-
sao.

681BA196 KN
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9.4 Montar o anel de protecéo

De acordo com a ferramenta de corte utilizada,
deve também ser usado o anel de protecéo ade-
quado.

Os seguintes aneis de protegao estdo montados
na transmissao ou podem ser adquiridos como
acessorio especial:

Anel de protegéo para o corte

002BA524 KN /

Para ter uma protecéo ideal ao utilizar as lami-

nas de metal e laminas trituradoras.

> Montar o anel de protegéo (1) para o corte.

> Colocar o prato de pressao (2) e a arruela de
protegao (3).
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9 Montar a ferramenta de corte

Anel de protecédo para serras

002BA525 KN /

Para utilizar serras circulares.
> Montar o anel de protegao (1) para serras.
> Colocar o prato de pressao (2).

9.5 Limpar a transmisséo e as

pecas de fixagdo da ferramenta
de corte

Verificar regularmente a transmisséo, a regiao
interna da protegao da bobina e as pegas de
fixagao individuais da ferramenta de corte ou na
troca da ferramenta de corte, se ha sujeiras e
caso necessario, limpar minuciosamente. Para
isso:
> retirar todas as pecas de fixagédo da ferra-
menta de corte da transmissao

9.6 Bloquear o eixo

brasileiro

> Introduzir o pino fixador (1) até o encosto no
furo (2) da transmissao e apertar levemente.
> Girar o eixo, até que o pino fixador engate.

9.7 Montar a ferramenta de corte

Utilizar a protegao adequada para a ferramenta
de corte. Veja "Montar os dispositivos de prote-
cao".

9.8 Montar o cabecgote de corte

com conexao rosqueada

Guardar bem o folheto explicativo que acompa-
nha o cabecgote de corte.

002BA385 KN

> Colocar o prato de pressao

> Girar o cabecote de corte em sentido anti-
-horario, até o encosto, sobre o eixo (1)

> Bloquear o eixo

Apertar o cabegote de corte

v

AVISO

Retirar a ferramenta utilizada para bloguear o
eixo.

002BA294 KN

0458-323-1521-E

9.9 Desmontar o cabegote de corte
> Bloquear o eixo
> Girar o cabecote de corte em sentido horario
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brasileiro

9.10 Montar e desmontar a ferra-

menta de corte de metal

Guardar bem o folheto explicativo e a embala-
gem da ferramenta de corte de metal.

Colocar luvas de protegao, pois ha perigo de
ferimentos, devido aos gumes afiados.

Montar sempre somente uma ferramenta de
corte de metal!

9.11
9.11.1

Lamina de metal

Posicionar a ferramenta de corte cor-
retamente

681BA123 KN

Os gumes de corte das laminas de metal com 2
ou 3 pontas podem apontar na diregao dese-
jada. Virar as ferramentas de corte regular-
mente, para evitar desgaste unilateral.

9.11.2 Montar a ferramenta de corte
> Montar o anel de prote¢ao para o corte.
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9 Montar a ferramenta de corte

002BA521 KN

> Posicionar a ferramenta de corte (1).

A ATENGAO

O colar (a) deve encaixar no furo (b) da ferra-
menta de corte!

9.11.3  Fixar a ferramenta de corte

> Posicionar a arruela de presséo (2) com a
saliéncia para cima.

> Colocar o prato giratorio (3) para o corte.

> Bloquear o eixo.

> Colocar a porca (4) sobre o eixo, girando-a
em sentido anti-horario e aperta-la.

A ~rencio

Substituir porcas que apresentarem desgaste.

AVISO

Retirar a ferramenta de bloqueio do eixo.

9.11.4  Desmontar a ferramenta de corte

> Bloquear o eixo.

> Girar a porca em sentido horario, soltando-a.

> Retirar a ferramenta de corte e suas pegas de
fixagéo da transmisséao.

9.12

9.12.1 Montar a ferramenta de corte
> Montar o anel de protegao para o corte.

Lamina trituradora 270-2
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9 Montar a ferramenta de corte

002BA522 KN

> Posicionar a Iamina trituradora (1), sendo que
0s gumes de corte devem apontar para cima.

A ATENCAO

O colar (a) deve encaixar no furo (b) da ferra-
menta de corte!

9.12.2 Fixar a ferramenta de corte

> Posicionar a arruela de pressao (2) com a
saliéncia para cima.

> Colocar o anel de protegéao (3).

> Bloquear o eixo.

> Colocar a porca (4) sobre o eixo, girando-a
em sentido anti-horario e aperta-la.

A ~rencio

Substituir porcas que apresentarem desgaste.

AVISO

Retirar a ferramenta de bloqueio do eixo.

9.12.3  Desmontar a ferramenta de corte

> Bloquear o eixo.

> Girar a porca em sentido horario, soltando-a.

> Retirar a ferramenta de corte e suas pegas de
fixacdo da transmissao.

0458-323-1521-E

brasileiro

9.13 Serra circular 200 e 225
9.13.1 Posicionar a ferramenta de corte cor-
retamente

681BA165 KN

Na serra circular, os gumes de corte devem
apontar no sentido horario.

9.13.2  Montar a ferramenta de corte
> Utilizar o anel de protecao para serras.

a4

> Posicionar a ferramenta de corte (1).

O colar (a) deve encaixar no furo (b) da ferra-
menta de corte!

9.13.3  Fixar a ferramenta de corte

> Posicionar a arruela de pressao (2) com a
saliéncia para cima.

> Colocar o prato giratorio (3) para serras.

> Bloquear o eixo.
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> Colocar a porca (4) sobre o eixo, girando-a
em sentido anti-horario e aperta-la.

Substituir porcas que apresentarem desgaste.

AVISO

Retirar a ferramenta de bloqueio do eixo.

9.13.4  Desmontar a ferramenta de corte

> Bloquear o eixo.

> Girar a porca em sentido horario, soltando-a.

> Retirar a ferramenta de corte e suas pecgas de
fixacdo da transmissao.

10 Combustivel

O motor dois tempos deve ser operado com uma
mistura de gasolina e 6leo de motor dois tem-
pos.

A qualidade destes combustiveis tem uma influ-
éncia decisiva sobre o funcionamento e a durabi-
lidade do motor.

Misturar a gasolina e o 6leo de motor dois tem-
pos, ou na falta deste, usar 6leo para motores
refrigerados a ar, num recipiente préprio para
combustivel. Quanto as possiveis variagbes na
composicao da gasolina, a STIHL faz as seguin-
tes recomendagoes:

10.1 1. Gasolina

1.1. A gasolina brasileira € composta por uma
mistura de hidrocarbonetos e alcool (etanol ani-
dro).

1.2. Na gasolina existem componentes que se
deterioram com o tempo, principalmente pela
acéo do calor e da luz. Por isto, armazenar a
gasolina em local fresco e arejado, protegida
contra a luz e o sol, em recipientes fechados e
nao transparentes. Nao é conveniente armaze-
nar a gasolina por mais de 30 dias.

1.3. A gasolina de boa qualidade possui um per-
centual de aditivos na sua composigao, cuja fun-
¢éo é limpar o motor e melhorar a combustao.

1.4. E recomendavel o uso de gasolina de boa
qualidade nos produtos STIHL com motor dois
tempos. Caso seja utilizada gasolina aditivada,
deve-se observar que os motores dos produtos
STIHL que ja tenham trabalhado anteriormente
com gasolina comum (n&o aditivada), devem ser
descarbonizados, para evitar entupimento dos
condutores, do carburador e engripamento do
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10 Combustivel

motor pelo desprendimento de particulas de car-
vao. Para realizar este servigo, procure um ser-
vigo de assisténcia técnica STIHL.

1.5. Para evitar as ocorréncias acima descritas
(ponto 1.4), é desaconselhavel o uso intercalado
de gasolina comum e aditivada.

10.2 2. Oleo lubrificante

2.1. A finalidade basica do 6leo de motor dois
tempos ¢ a lubrificagéo e a limpeza da unidade
motora, aumentando a vida util dos componen-
tes. Todos os 6leos para motores dois tempos
sao classificados segundo a norma internacional
API.

2.2. Em cada troca de 6leo de motor dois tem-
pos (fabricantes diferentes ou mesmo fabri-
cante), é altamente recomendavel a descarboni-
zagao total do motor. Consulte um servico de
assisténcia técnica STIHL.

2.3. Quando for utilizada gasolina aditivada mis-
turada ao o6leo do motor dois tempos, podera
eventualmente ocorrer a formagéo de um gel na
superficie do combustivel (imediatamente apds a
mistura). Se isto for observado, nao utilizar esta
mistura, devido a ndo compatibilidade dos aditi-
vos contidos no 6leo do motor dois tempos com
os aditivos existentes na gasolina. Fazer uma
nova mistura, utilizando outro dleo e/ou outra
marca de gasolina aditivada.

2.4. Utilizar somente 6leo do motor dois tempos
de boa qualidade, de preferéncia 6leo do motor
dois tempos STIHL, que é recomendado para
motores STIHL e garante alta durabilidade do
motor.

Na falta deste, a STIHL recomenda a utilizagéo
de 6leo do motor dois tempos de classificagao
API para motores refrigerados a ar. Nao utilizar
6leo para motor refrigerado a agua ou 6leo para
motor com circuito de 6leo separado (por ex.
motores quatro tempos convencionais).

2.5. Estas recomendagoes sao validas, desde
que os produtos STIHL sejam utilizados dentro
das especificagbes técnicas recomendadas
neste manual.

10.3 Propor¢do da mistura

Proporgao da mistura com 6leo do motor dois
tempos STIHL: 1:50 — 1 parte de 6leo + 50 par-
tes de gasolina. A descarbonizagéo se faz
necessaria apos 600 horas de uso.
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11 Colocar combustivel brasileiro

11.1  Preparar a maquina

Exemplos
Quantidade de  Oleo dois tempos :|
gasolina STIHL 1:50 D)
Litro Litro  (ml)
1 0,02 (20)
5 0,10  (100)
10 0,20  (200)
15 0,30  (300)
20 0,40  (400)
25 0,50  (500)
AVISO

Proporg¢ao da mistura com outras marcas de
6leo de motor dois tempos: 1:25 — 1 parte de
6leo + 25 partes de gasolina. A descarbonizagao
se faz necessaria apds 300 horas de uso.

ATENGAO: antes de abastecer a maquina, agi-
tar bem o galdao com a mistura de combustivel.

A mistura de combustivel envelhece

Misturar somente a quantidade necessaria para
0 uso. Armazena-la em recipientes proprios para
combustivel. Agitar bem o recipiente com a mis-

s

tura de combustivel antes de abastecer o tan- : .
> Limpar a tampa do tanque e a area ao redor

que. ~ ) e
antes de abastecer, para que nao caia sujeira

Atencao! Pode haver formagéo de presséo no no tanque.

galao — abrir cuidadosamente. > Posicionar a maquina de tal forma, que a

De tempos em tempos, limpar bem o tanque de tampa do tanque indique para cima.

combustivel e o galdo. 11.2  Colocar combustivel
Ao trabalhar com gasolina, evitar contato direto
com a pele e a inalagéo dos vapores de gaso-
lina.

Ao abastecer, ndo derramar combustivel e ndo
encher até a borda.
> Abrir a tampa do tanque.

11 Colocar combustivel ;. Solocar combusivel
> Fechar a tampa do tanque.
m“‘
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brasileiro

Apds abastecer, fechar o tanque cuidadosa-
mente e apertar a tampa manualmente o
maximo possivel.

11.3  Substituir o cabegote de aspi-

12 Colocar o cinto duplo para ombro
12 Colocar o cinto duplo para
ombro

12.1  Cinto duplo para ombro

ragao
&)
O

MIX

Jmimwwm@%m

357BA099 KN

Trocar o cabecgote de aspiragao periodicamente,

para isso:

> esvaziar o tanque de combustivel;

> retirar o cabegote de aspiragéo do tanque com
um gancho e desprendé-lo da mangueira;

> prender um novo cabegote na mangueira;

> colocar o cabecgote novamente no tanque.

Atengdo! Em fungéo dos fatores armazenagem,
transporte e qualidade do combustivel, verificar
periodicamente o estado de limpeza do cabe-
cote e troca-lo sempre que necessario.
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> Colocar o cinto duplo para ombro (1).

> Ajustar o comprimento do cinto, de forma que
o gancho (2) fique aproximadamente um
palmo abaixo do quadril direito.
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13 Balancear a maquina
12.1.1 FS 160

brasileiro

121.2  FS 220, FS 280, FS 290

357BA100 KN

324BA075 KN

> Engatar o gancho (2) no furo do olhal de
transporte (3) no tubo do punho.

> Soltar o parafuso (4).

> Verificar a posicéo correta do olhal de trans-
porte no tubo do punho. Veja capitulo "Balan-
cear a maquina".

> Ajustar o comprimento do cinto, de forma que
o gancho (2) fique aproximadamente um
palmo abaixo do quadril direito.

> Apertar o parafuso (4).

0458-323-1521-E

> Prender o gancho (2) na peca de regulagem
do cinto (5).

> Verificar o ponto de engate correto. Veja capi-
tulo "Balancear a maquina".

12.1.3 Retirada rapida da maquina

Em caso de emergéncia, a maquina deve ser
retirada rapidamente das costas. Treinar a reti-
rada rapida da maquina das costas. Durante o
treinamento, ndo jogar a maquina no chao, para
evitar danos.

Treinar a abertura rapida dos fechos, a retirada
das algas dos ombros e também o desengate
rapido da maquina do gancho.

13 Balancear a maquina

A maquina é balanceada, de acordo com a ferra-

menta de corte montada.

> Prender a maquina no cinto e deixa-la sus-
pensa. Modificar o ponto de engate de acordo
com a necessidade.
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brasileiro

13.1  Ferramentas para corte de
relva

13 Balancear a maquina

Equilibrar a maquina

W/ an YO e

256BA016 KN

Cabecotes de corte, [aminas de metal e [aminas
trituradoras devem estar levemente acima do
solo.

13.2 Serras circulares:

=

256BA017 KN

L3l ,wmum UNML}M

2/—»

\7

002BA662 KN

Serras circulares devem "pender" aproximada-
mente 20 cm acima do solo.

Importante:

O ajuste correto da rogadeira no cinto propor-
ciona uma melhor ergonomia.
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> Soltar o parafuso (1)

> Deslocar o olhal de transporte (2), apertar
levemente o parafuso, deixar a maquina equi-
librar e testar a posigao de equilibrio

Quando a posigao de equilibrio correta foi atin-
gida:
> apertar o parafuso no olhal de transporte
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14 Ligar e desligar a maquina

14 Ligar e desligar a maquina

14.1 Elementos de manejo

brasileiro

14.21 Quando o motor estiver frio

STOP-Q l START
4

002BA182 KN

[

yE:

270BA003 KN

mli

> Girar o botdo (8) do afogador para a posigao

_#_, em sentido anti-horario.

14.2.2 Quando o motor estiver quente

1 Trava do acelerador
2 Alavanca do acelerador
3 Interruptor combinado

14.1.1

4 STOP-0 — motor desligado — a igni¢cdo esta
desligada

5 I-em funcionamento — o motor esta em fun-
cionamento ou pronto para ser acionado

6 START - partida — a ignigao esta acionada e
o motor pode ser ligado

Posi¢ées do interruptor combinado

14.1.2

7 © - stop e seta - para desligar a maquina,
empurrar o interruptor combinado na diregéo
indicada pela seta() até a posigao STOP-0.

14.2 Ligar

> Pressionar a trava do acelerador e a alavanca
do acelerador, uma apo6s a outra.

> Manter as duas alavancas pressionadas.

> Empurrar o interruptor combinado para a posi-
¢ao START e também manter pressionado.

> Soltar um apo6s o outro a alavanca do acelera-
dor, interruptor combinado e trava do acelera-
dor = posigéo de acionamento

> Ajustar o botédo do afogador.

0458-323-1521-E

Simbolo no interruptor combinado

270BA004 KN

> Girar o botao (8) do afogador na posicao con-
traria ao simbolo £, em sentido horario,
mesmo se 0 motor ja esteve em funciona-
mento, mas ainda esta frio.

14.2.3 Acionamento

002BA038 KN
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brasileiro

> Colocar a maquina em uma posigéo segura
sobre o chao: o apoio do motor e a protegéao
para a ferramenta de corte devem estar
tocando o solo. Cuidar para que a ferramenta
de corte ndo toque no chdo nem em qualquer
outro objeto.

> Posicionar-se de maneira segura.

Pressionar a maquina com a mao esquerda

firmemente contra o chdo, nao tocando na

alavanca do acelerador nem na trava do ace-

lerador. O polegar deve ficar por baixo da car-

cacga do ventilador.

A\

AVISO

Nao colocar o pé sobre o tubo ou ajoelhar-se
sobre o mesmo!

(YRR

AW VI

002BA072 KN

» Com a méao direita puxar o manipulo de arran-
que.

> Puxar o manipulo devagar até sentir o pri-
meiro encosto e depois puxar rapida e forte-
mente.

AVISO

Nao puxar o corddo completamente para fora.
Perigo de ruptura!

> N&o deixar o manipulo de arranque correr
para tras. Deixar voltar lentamente, para que o
cordao de arranque se enrole corretamente.

> Continuar dando arranque.
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14 Ligar e desligar a maquina

14.24  Apés o primeiro sinal de ignigdo — no

maximo apds o quinto arranque

A

| 8

270BA004 KN

> Girar o botéo (8) d_oafogador na posi¢cao con-
traria ao simbolo £_.
> Continuar dando arranque

1425  Assim que o motor ligar

> Imediatamente dar um breve toque no acele-
rador, o interruptor combinado passa para a
posicao de trabalho I e o motor passa para a
marcha lenta.

Se o carburador estiver corretamente regulado,
a ferramenta de corte ndo deve girar na marcha
lenta!

A maquina esta pronta para o uso.

14.3 Desligar o motor
> Empurrar o interruptor combinado para a posi-
¢éo STOP-0 (©).

14.4 Em temperaturas muito baixas

> Depois que o motor deu a partida: tocar leve-
mente no afogador, desengatando a posigdo
de acionamento. O interruptor combinado
passa para a posigao de trabalho I e o motor
passa para a marcha lenta.

> Acelerar um pouco e deixar o motor esquen-
tar.

14.5 Quando o motor nao ligar

Se ap6s o primeiro sinal de ignigéo o botéo da

borboleta do afogador néao for girado a tempo na

posicédo contraria ao simbolo £, partida a

quente, o motor esta afogado.

> Girar o botado do afogador na posigéo contra-
ria ao simbolo £_.

> Colocar na posi¢do de acionamento.

> Dar partida no motor, puxando fortemente o
cordao de arranque. Podem ser necessarias
de 10 a 20 arrancadas.
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15 Transportar a maquina

14.5.1 Se mesmo assim o motor nao ligar

> Empurrar o interruptor combinado para a posi-
¢éo STOP-0 (©).

> Desmontar a vela de ignigao. Veja capitulo
"Vela de igni¢ao".

> Secar a vela de ignigéo.

> Pressionar totalmente a alavanca do acelera-
dor.

> Puxar varias vezes o cordado de arranque,
para ventilar a cAmara de combustao.

> Montar novamente a vela de igni¢éo. Veja
capitulo "Vela de ignigao".

> Empurrar o interruptor combinado para a posi-
¢ao START.

> Girar o botédo do afogador na posigao contra-
ria ao simbolo £_, mesmo se o motor estiver
frio.

> Ligar novamente a maquina.

14.5.2  Ajuste do cabo do acelerador
> Verificar o ajuste do cabo do acelerador. Veja
capitulo "Ajustar o cabo do acelerador”.

1453 O combustivel foi todo consumido e

novamente abastecido

> Dar novamente a partida. O motor ndo
arranca imediatamente, porque o combustivel

terad que chegar primeiro ao carburador.

15 Transportar a maquina
16.1  Protegéo para transporte

O tipo de protegao de transporte depende do
tipo da ferramenta de corte de metal fornecida
com a maquina. Protegdes para transporte tam-
bém podem ser adquiridas como acessorio
especial.

15.2  Serras circulares

681BA302 KN
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> Desengatar a haste de fixagdo da protecéo
para transporte.
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> Girar a haste de fixagéo para fora.

> Posicionar a protegao para transporte por
baixo da ferramenta de corte, cuidando para
que o encosto esteja centralizado no aloja-
mento.

681BA277 KN

> Girar a haste de fixagao para dentro.
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> Engatar a haste de fixagao na protegédo para
transporte.

15.3 Protegéao para transporte Uni-

versal

681BA293 KN

681BA294 KN

> Desengatar a haste de fixagdo da protegéo
para transporte e gira-la para fora.

681BA295 KN

> Posicionar a protegao para transporte por
baixo da ferramenta de corte, conforme mos-
tra a figura.

> Engatar a haste de fixagéo no gancho da pro-
tecéo para transporte.

16 Indicagoes de servicos

16.1  Durante o primeiro periodo de

trabalho
A maquina nova nao deve funcionar sem carga,
em alta rotacéo, até consumir o terceiro tanque

de combustivel, para que esta ndo seja subme-
tida a sobrecarga durante a fase de amacia-
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mento. As pegas moéveis devem adaptar-se
umas as outras durante a fase de amaciamento.
No motor existe uma maior resisténcia de fric-
¢ao. O motor atinge a sua poténcia maxima apos
consumir de 5 a 15 tanques de combustivel.

16.2

Apds um prolongado periodo de trabalho em
plena carga, deixar o motor funcionando por um
curto periodo na marcha lenta, até que o calor
maior tenha sido eliminado pela corrente de ar
de refrigeracao, para que os componentes do
motor (sistema de ignigéo, carburador) ndo
sejam sobrecarregados por um actimulo de
calor.

16.3  Apés o trabalho

Em paradas curtas: deixar o motor esfriar. Guar-
dar a maquina com o tanque de combustivel
vazio em um local seco, longe de fontes inflama-
veis, até o préoximo uso. Em paradas longas:
veja o capitulo "Guardar a maquina".

17 Limpar o filtro de ar
17.1

Durante o trabalho

Quando a poténcia do motor
diminuir consideravelmente

324BA030 KN

> Girar o botdo do afogador para a posicdo £
(fechar a borboleta do afogador).

> Soltar as porcas (1).

> Retirar a tampa do filtro (2).

0458-323-1521-E



18 Regular o carburador brasileiro
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> Retirar o filtro de feltro (3) e o filtro de ar (4).

> Bater o filtro de feltro com a mé&o ou sopra-lo.
Se estiver muito sujo, substitui-lo.

> Lavar o filtro de ar em liquido de limpeza
limpo e ndo inflamavel (dgua morna com
sabao) e sacudir bem para tirar o excesso de
agua.

> Substituir pegas danificadas do filtro de ar.

> Encaixar o filtro de ar e o filtro de feltro.

> Colocar a tampa do filtro e fixa-la.

18 Regular o carburador

O carburador sai de fabrica com uma regulagem
padréo.

Esta regulagem esta definida de tal forma, que
em qualquer condi¢do operacional seja condu-
zida uma mistura ideal de ar-combustivel para o
motor.

O motor atinge, assim, a maxima poténcia com
um consumo econdmico de combustivel e com a
maior seguranga operacional.

18.1  Regulagem padréo

> Desligar o motor.

> Montar a ferramenta de corte.

> Verificar o filtro de ar e caso seja necessario,
limpa-lo ou substitui-lo.

> Verificar a regulagem do cabo do acelerador.
Se necessario, ajusta-lo. Veja capitulo "Ajus-
tar o cabo do acelerador".

0458-323-1521-E

> Girar o parafuso de regulagem principal (H) e
o parafuso de regulagem da marcha lenta (L)
em sentido horario, com cuidado, até o
encosto.

> Girar o parafuso de regulagem principal (H)

1 volta em sentido anti-horario.

> Girar o parafuso de regulagem da marcha
lenta (L) 1 volta em sentido anti-horario.

> Ligar a maquina e deixar o motor aquecer.

323BA011 KN

> Regular a marcha lenta com o parafuso de
encosto da marcha lenta (LA), de forma que a
ferramenta de corte ndo se movimente com o
motor em marcha lenta.

18.2 Regulagem fina (regulagem do

namero maximo de rotacgdes)

Quando a poténcia do motor é insuficiente no
uso em grandes altitudes, ao nivel do mar ou
apds uma troca de ferramenta de corte, pode ser
necessaria uma pequena corregéo na regulagem
do parafuso principal (H).

323BA012 KN
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brasileiro

A regulagem fina é efetuada com o parafuso de
regulagem principal (H). Ela influencia a poténcia
e a rotagdo maxima e nao devera ser fechado
além da regulagem basica.

18.2.1 Regulagem fina com cabecote de

corte

Os fios de corte devem alcancar as facas da pro-

tegao.

> Efetuar a regulagem padréo.

> Deixar o motor aquecer por aproximada-
mente 1 minuto na rotagdo maxima, e entao
passar para a marcha lenta.

> Girar o parafuso de regulagem principal (H)
1/2 volta em sentido anti-horario.

> Acelerar na rotagdo maxima.

18.2.2  Em grandes altitudes

> Girar o parafuso de regulagem principal (H)
em sentido horario (mais pobre), até que nao
se perceba mais o aumento da rotagao.

> Girar o parafuso de regulagem principal (H)
1/8 de volta em sentido anti-horario.

18.2.3 Ao nivel do mar

> Girar o parafuso de regulagem principal (H)
em sentido anti-horario (mais rico), até que
ndo se perceba mais o aumento da rotagéo.

E possivel que ja na regulagem padrao seja atin-
gida a rotagdo maxima.

18.24  Regulagem fina com ferramenta de

corte de metal

18 Regular o carburador

AVISO

AVISO

Esta regulagem deve ser realizada somente com
equipamento para medi¢ao da rotacéo (tacome-
tro) e por pessoas treinadas para tal procedi-
mento. A STIHL recomenda que esse trabalho
seja realizado numa assisténcia técnica em uma
Concessionaria STIHL.

> Efetuar a regulagem padrao.

> Deixar o motor aquecer por aproximada-
mente 1 minuto na rotagdo maxima e entao
passar para a marcha lenta.

> Girar o parafuso de regulagem principal (H)
1/2 volta em sentido anti-horario.

> Acelerar na rotagdo maxima, girando o para-
fuso de regulagem principal (H), passo a
passo, em sentido horario, até que seja alcan-
cada a rotagdo maxima permitida de 12500 1/
min.
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Continuar girando o parafuso de regulagem prin-
cipal em sentido horario deixa a mistura de com-
bustivel-ar muito pobre. Perigo de danos no
motor!

Se néo foi possivel atingir a rotagdo maxima e a
poténcia total, entdo a STIHL recomenda procu-
rar uma assisténcia técnica em uma Concessio-
naria STIHL.

18.3 Regulagem da marcha lenta

[

LA

% =

323BA011 KN

Ap0s cada corregéo no parafuso de regulagem

da marcha lenta (L):

— pode ser necessario um ajuste no parafuso de
encosto da marcha lenta (LA)

— pode ser necessario um ajuste no parafuso de
regulagem principal (H)

> Deixar o motor aquecer.

18.3.1 O motor para na marcha lenta

> Fazer a regulagem padrao no parafuso de
regulagem da marcha lenta (L).

> Girar o parafuso de encosto da marcha
lenta (LA) devagar em sentido horario, até que
o motor funcione uniformemente. A ferra-
menta de corte ndo deve movimentar-se junto.

18.3.2  Aferramenta de corte se movimenta

na marcha lenta

> Girar o parafuso de encosto da marcha
lenta (LA) em sentido anti-horario, até que a
ferramenta de corte fique parada e entédo con-
tinuar girando entre 1/4 até 1/2 volta na

mesma diregao.

0458-323-1521-E



19 Vela de ignicao

Se ap6s a regulagem a ferramenta de corte ndo
ficar parada na marcha lenta, levar a maquina
para uma revisdo numa assisténcia técnica.

18.3.3  Arotagdo na marcha lenta é irregular;
ma aceleragdo, o motor apaga apesar
da correcdo na regulagem no para-

fuso de encosto da marcha lenta

A regulagem da marcha lenta esta muito pobre:

> Efetuar a regulagem padrao no parafuso de
regulagem da marcha lenta (L).

> Girar o parafuso de regulagem da marcha
lenta (L) em sentido anti-horario, até que o
motor funcione uniformemente e acelere bem.

18.3.4  Rotagdo na marcha lenta é irregular,
fumaga no escapamento na marcha

lenta

A regulagem da marcha lenta € muito rica:

brasileiro

19.1  Desmontar a vela de igni¢do

[

—
@ =

323BA013 KN

> Girar o parafuso de regulagem da marcha
lenta (L) em sentido horario, até que a rotagéo
do motor diminua. Entao abrir 1/4 de volta e
verificar se o motor funciona bem quando &
acelerado.

19 Vela de ignigéo

> Quando a poténcia do motor é insuficiente,
quando o motor arranca mal ou quando ha
perturbagdes na marcha lenta, verificar pri-
meiro a vela de ignigao.

> Depois de aproximadamente 100 horas de tra-
balho, substituir a vela de ignigéo, ou antes,
se os eletrodos estiverem muito gastos. Utili-
zar somente velas de ignigao resistivas e
autorizadas pela STIHL. Veja capitulo "Dados
técnicos".

0458-323-1521-E

324BA076 KN

|

> Retirar os parafusos de fixagéo (1) da cober-
tura (2).

Tirar a cobertura (2).

Retirar o terminal da vela de ignicéo (3).
Retirar a vela de ignicao.

\

\

\

19.2  Verificar a vela de igni¢ao

S
—A

000BA039 KN

> Limpar a vela de igni¢ao suja.

> Verificar a distancia dos eletrodos (A) e se
necessario, reajustar. Veja o valor no capitulo
"Dados técnicos".

> Eliminar as fontes que causam sujeira na vela
de ignicao.

Possiveis causas sao:

— excesso de 6leo de motor no combustivel

— filtro de ar sujo

— condigbes de trabalho desfavoraveis
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000BA045 KN

A ATENCAO

Se a porca de ligagao (1) ndo estiver bem aper-
tada ou estiver faltando, podem surgir faiscas.
Se o trabalho for realizado em ambientes alta-
mente inflamaveis ou explosivos, podem ocorrer
incéndios ou explosdes. As pessoas podem
sofrer ferimentos graves ou podem ocorrer
danos materiais.

> Utilizar velas de ignigao resistivas, com porca
de ligagao firme.

19.3 Montar a vela de igni¢cao

324BA077 KN

20 Comportamento do motor

20 Comportamento do motor

Quando o funcionamento do motor for insatisfa-
tério, apesar do filtro de ar estar limpo, o carbu-
rador e o cabo do acelerador regulados correta-
mente, o problema pode estar no silenciador.

Levar a maquina até uma assisténcia técnica
para verificar a sujeira (carbonizagéo) do silen-
ciador!

A STIHL recomenda que os servigos de manu-
tengdo e consertos sejam realizados somente
por uma assisténcia técnica em uma Concessio-
naria STIHL.

21 Lubrificar a transmissao

Para realizar a lubrificagao, utilizar graxa STIHL
para engrenagens (acessorio especial).

O

256BA044 KN

> Verificar a lubrificagdo da engrenagem aproxi-
madamente a cada 100 horas de trabalho.

> Retirar o parafuso de fechamento (1). Caso
nao tenha graxa na parte interna, aparafusar o
tubo de graxa (2).

> Colocar até 5 g de graxa na carcaga da engre-
nagem.

> Colocar a vela de igni¢éo e apertar o terminal
da vela (3) firmemente sobre a vela de igni-
cao.

> Colocar a cobertura (2).

> Colocar os parafusos de fixacao (1) e aperta-
-los.

40

AVISO

N&o encher totalmente a carcaga da engrena-
gem com graxa!

> Colocar novamente o parafuso de fechamento
e aperta-lo.

0458-323-1521-E



22 Guardar a maquina

22 Guardar a maquina

Em intervalos de trabalho a partir de 30 dias:

> esvaziar e limpar o tanque de combustivel em
local bem ventilado

> eliminar residuos do combustivel conforme
normas de seguranga e meio ambiente

> se houver uma bomba manual de combusti-
vel: pressionar a bomba manual de combusti-
vel pelo menos 5 vezes

> ligar o motor e deixa-lo funcionando em mar-
cha lenta, até desligar

> retirar, limpar e verificar a ferramenta de corte.
Lubrificar ferramentas de corte de metal com
6leo de protecgéo.

> Limpar a maquina cuidadosamente

Limpar o filtro de ar, examinar o elemento do

filtro e, se necessario, substituir.

> guardar a maquina em local seco e seguro e
protegido de pessoas ndo autorizadas (por
ex., criangas)

23 Afiar ferramentas de corte

de metal

> Quando ha pouco desgaste da ferramenta de
corte de metal é possivel afia-la com uma lima
(acessorio especial). Quando o desgaste €
mais intenso, é necessario afiar a ferramenta
com um equipamento para afiagao ou levar a
ferramenta para uma assisténcia técnica em
uma Concessionaria STIHL.

> Afiar mais vezes, retirando pouco material de
cada vez. Para uma afiagao simples, passar a
lima de duas a trés vezes.

v

g

1) 1A

L—~

2

002BA358 KN

> Afiar as pontas das laminas (1) uniforme-
mente. Nao modificar o contorno da
lamina (2).

Outras instrugdes de afiagdo estao na embala-
gem da ferramenta de corte. Por isso, guardar
bem esta embalagem.

0458-323-1521-E

brasileiro

23.1 Para evitar o desbalancea-

mento
> Afiar aproximadamente 5 vezes. Apds, verifi-
car o balanceamento da ferramenta de corte
com o aparelho de balanceamento STIHL
(acessoério especial). A STIHL recomenda que
esse servigo seja realizado em uma assistén-
cia técnica numa Concessionaria STIHL.

24 Manutencao do cabegote
de corte

24.1 Colocar a maquina no chdo

002BA406 KN

> Desligar a maquina.

> Colocar a maquina no chao de tal forma, que
o assento da ferramenta de corte aponte para
cima.

24.2  Substituir o fio de corte

Antes de substituir o fio de corte, verificar neces-
sariamente se o cabegote de corte esta com
desgaste.

Se houver desgaste excessivo e ele for visivel, o
cabecote de corte deve ser substituido comple-
tamente.

O fio de corte sera denominado a seguir apenas
por "fio".
O cabecote de corte vem acompanhado por um
folheto explicativo, que demonstra através de
figuras a substituicéo dos fios. Por isto, guardar
bem o folheto explicativo do cabecote de corte.
> Se necessario, desmontar o cabecgote de
corte.
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24.3 Reajustar o fio de corte
STIHL TrimCut

Para reajustar o fio manualmente, desligar
necessariamente o motor, pois ha perigo de feri-
mentos!

> Puxar a bobina do fio para cima. Gira-la em
sentido anti-horario por aproximadamente
1/6 de volta, até a posi¢ao de engate e entéo
deixa-la voltar novamente para tras.

> Puxar as extremidades dos fios para fora.

Caso necessario, repetir o procedimento, até
que as duas extremidades dos fios atinjam a
faca na protecao.

Um movimento giratério de um entalhe ao outro
libera aproximadamente 4 cm (1 1/2 pol.) do fio.

24.4  Substituir o fio de corte
STIHL PolyCut

No cabecote de corte PolyCut, no lugar da faca
de corte também pode ser encaixado um fio de
corte.

Para equipar o cabecote de corte manualmente,
desligar necessariamente o motor, pois ha
perigo de ferimentos!

> Equipar o cabecote de corte com o fio, con-
forme o folheto explicativo que acompanha o
produto.

25 Indicagbes de manutengao e conservagao
245 Substituir a faca

2451  STIHL PolyCut

Antes de substituir a faca de corte, verificar
necessariamente se o cabegote de corte esta
com desgaste.

Se houver desgaste excessivo e ele for visivel, o
cabecote de corte deve ser substituido comple-
tamente.

A faca de corte sera denominada a seguir ape-
nas por "faca".

O cabegote de corte vem acompanhado por um
folheto explicativo, que demonstra através de
figuras a substituicdo da faca. Por isto, guardar
bem o folheto do cabecote de corte.

A ATENGAO

Sempre desligar a maquina antes de efetuar um
ajuste manual do cabecote de corte. Perigo de
ferimentos!

> Desmontar o cabecgote de corte.

> Substituir a faca, conforme consta no folheto
explicativo.

> Montar novamente o cabegote de corte.

25 Indicagdes de manutencgao e conservagao
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> I el Rt asa il £ |E £ [ |[E
utilizagdo. Em condigdes mais dificeis (p6 em g (6 [T |e¢ |a |@& g s |8
maior quantidade, etc.) e mais horas de trabalho |5 g s |[E |E |E |6 | |
diério, os intervalos indicados devem sercorres- (£ (£ |o |8 (8 |8 |§ |8 |®
pondentemente reduzidos. SIS I g |5 |E |@ |o |8
g |° |8 |E © o (a |[e
s (3 |5 |8 | g |8 |e
2 o ] »n A
£ o £ © £ ©
= (6] []
o |< 1] o 7]
o © [0} £ @
o (2 (B ) o
2 B |s £
c |2 |8 S
< o ©
[] ©
He] el
& |8
[2]
8
[
Maquina completa teste visual (estado, X X
vedacao)
limpar X
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brasileiro

As indicagdes referem-se as condicdes normaisde |2 |2 |8 |& (& (& (& (8 |8
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substituir pecas danifi- | X X
cadas
Cabo de manejo Teste de funcionamento | X X
Filtro de ar inspegao visual X X
limpar X X
substituir X
Bomba manual de com- | verificar X
bustivel (se disponivel) [ro-or manutencao num X
Ponto de Vendas"
Cabegote de aspiracdo  |verificar X
no tanque de combustivel substituir X X X
Tanque de combustivel |limpar X X X
Carburador verificar a marcha lenta, |X X
a ferramenta de corte
nao deve girar
regular a marcha lenta X
Vela de ignigéo ajustar a distancia dos X
eletrodos
substituir apés 100
horas de funcionamento
Aletas de entrada do ar  |inspegé&o visual X
de refrigeragéo limpar X
Parafusos e porcas aces- [reapertar X
siveis (exceto parafusos
de regulagem)
Elementos antivibratérios |verificar? X X X
substituir num Ponto de X
Vendas"
Ferramenta de corte inspecao visual X X
substituir X
verificar a fixagao X X
Ferramenta de corte de |afiar X X
metal
Lubrificagé@o da transmis- |verificar X X X
sao acrescentar X
Etiqueta com indicacdes |substituir X
de segurancga
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26 Minimizar desgaste e evitar danos

As indicagbes referem-se as condi¢des normais de
utilizagdo. Em condigdes mais dificeis (p6 em
maior quantidade, etc.) e mais horas de trabalho
diario, os intervalos indicados devem ser corres-
pondentemente reduzidos.
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A STIHL recomenda o servico de uma assisténcia técnica em um Ponto de Vendas STIHL
2)Veja no capitulo "Indicagdes de manutengZo e conservagao", item "Elementos antivibratérios"

26 Minimizar desgaste e evitar
danos

Seguir as determinagdes deste manual de instru-
cOes de servigos evita o desgaste excessivo e
danos na maquina.

Uso, manutengado e armazenamento da maquina
devem ser seguidos com todo cuidado, con-
forme descrito neste manual de instrugdes.

Todos os danos causados pela ndo observancia

de indicagbes de seguranga, manuseio e manu-

tencao, sdo de responsabilidade do usuario. Isto
vale principalmente para:

— modificagdes no produto ndo liberadas pela
STIHL;

— utilizagdo de ferramentas ou acessorios libera-
dos para esta maquina que ndo sejam adequ-
ados ou de baixa qualidade;

— utilizagdo indevida da maquina;

— utilizagdo da maquina em eventos esportivos
ou competicoes;

— danos em consequiéncia do uso continuo da
maquina com pecas defeituosas.

26.1 Trabalhos de manutengéo

Todos os trabalhos relacionados no capitulo
"Indicagdes de manutencgéo e conservagao”
devem ser efetuados regularmente. Os trabalhos
de manutengéo que ndo podem ser executados
pelo préprio usuario devem ser encaminhados
para uma Assisténcia Técnica.

A STIHL recomenda que os servigos de manu-
tencao e consertos sejam realizados somente
em uma Assisténcia Técnica Autorizada STIHL,
pois seus funcionarios recebem treinamentos
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periodicos e todas as informagdes técnicas das
maquinas.

Se estes trabalhos nao forem executados ou fei-

tos de maneira indevida, podem surgir danos,

cuja responsabilidade é do usuario. Podemos
citar:

— danos no motor em conseqiiéncia da manu-
tengao nao executada em tempo habil ou de
maneira indevida (por ex. do filtro de ar e
combustivel), regulagem errada do carburador
ou limpeza insuficiente dos condutos de ar
(arestas de sucgao, aletas do cilindro);

— corrosao e outros danos decorrentes de arma-
zenagem impropria;

— danos na maquina decorrentes da utilizagéo
de pegas de reposigao de baixa qualidade.

26.2 Pecas de desgaste

Algumas pegas da maquina estao sujeitas a um

desgaste natural ap6s determinado tempo de

uso e devem ser substituidas conforme o tipo e

tempo de uso. Podemos citar, entre outras:

— ferramentas de corte (todos os tipos)

— pegas de fixagdo para ferramentas de corte
(prato de rolamento, porca, etc.)

— protegOes das ferramentas de corte

— embreagem

filtro (para ar e combustivel)

— dispositivo de arranque

vela de ignicao

— elementos do sistema anti-vibratério
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27 Pegas importantes brasileiro

27 Pecgas importantes

K|
1 Interruptor combinado
2 Trava do acelerador
3 Acelerador
4 Cabo do punho
5 Pega de regulagem do cinto
6 Olhal de transporte §
7 Cabo do acelerador g
8 Bot&o do afogador g
9 Tampa do filtro
. . 1 Cabecote de corte

10 Silenciador 2 Protegao (somente para cabegote de corte)
11 Cabo de arranque ¢ P e

3 Faca
12 Tampa do tanque .

i 4 Protegéo (para todas as ferramentas de

13 Tanque de combustivel corte)
14 Parafusos de regulagem do carburador 5 Protetor
# Numero da maquina 6 Ferramenta de corte de metal
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brasileiro 28 Dados técnicos
N° maximo de rotagdes per- 14000 1/min
mitida (ferramenta de corte
de metal):
Rotacdo maxima do eixo de 10000 1/min
transmissao (ferramenta de
corte)
28.1.3 FS280
7 A :
X Cilindrada: 38,9 cm?3
[ 8|  Diametro do cilindro: 40 mm
@| Curso do pistdo: 31 mm
8| Poténcia conforme 1,9 kW (2,6 PS) a
ISO 8893: 9500 1/min
7 Lamina trituradora Rotagéo na marcha lenta: 2800 1/min
Rotacao limitadora (valor 12500 1/min

8 Protegao da lamina trituradora (somente para

lamina trituradora)

nominal):
Rotacdo maxima do eixo de 8930 1/min
transmissao (ferramenta de

corte)
28.1.4 FS 290
Cilindrada: 38,9 cm3
Diametro do cilindro: 40 mm
Curso do pistéo: 31 mm
Poténcia conforme 2,0 kW (2,7 PS) a
9 ISO 8893: 9500 1/min
g Rotacdo na marcha lenta: 2800 1/min
| Rotacéo limitadora (valor 12500 1/min
2| nominal):
N Rotagdo maxima do eixo de 8930 1/min
21 transmissédo (ferramenta de
9 Serra circular corte)
10 Encosto (somente para serra circular) 28.2 Sistema de ignigéo

Ignicdo magnética com comando eletrénico.

28 Dados tecnicos Vela de ignicéo (resistiva): Bosch WSR 6 F,

NGK BPMR 7 A
28.1 Motor Distancia dos eletrodos: 0,5 mm
Motor dois tempos, monocilindrico . .
P 28.3 Sistema de combustivel
28.1.1 FS 160 ) S L
- Carburador de membrana insensivel a posigao e
Cilindrada: 29,8 cm3 bomba de combustivel integrada
Diametro do cilindro: 35 mm )
Curso do pistao: 31 mm Capacidade do tanque  580cm? (0,58 I)
Poténcia conforme 1,4 kW (1,9PS) a de combustivel:
ISO 8893: 9000 1/min
Rotagdo na marcha lenta: 2800 1/min 28.4 Peso
P - !
rw]itg:)z:‘rgr?aﬁerr?tt:%%egoeg 14000 1/min sem combustivel, sem ferramenta de corte e sem
de metal): protegap.
Rotagdo maxima do eixo de 10000 1/min Eg ;gg ;‘7‘ Eg
transmissao (ferramenta de FS 280" 79 kg
corte) : I Kg
FS 290: 7,9 kg
281.2 FS220 .
- 28.5 Comprimento total
Cilindrada: 35,2 cm?3
Diametro do cilindro: 38 mm sem ferramenta de corte.
Curso do pistao: 31 mm FS 160: 1800 mm
Poténcia conforme 1,7 kW (2,3 PS) a FS 220: 1850 mm
ISO 8893: 9500 1/min FS 280: 1850 mm
Rotagao na marcha lenta: 2800 1/min FS 290: 1850 mm
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29 Indicagdes de conserto

28.6 Valores de ruido e vibragao

Para definicao dos valores de ruido e vibracao,
sao consideradas as condigbes de trabalho das
rogadeiras na marcha lenta e rotagdo maxima
nominal, com as mesmas pegas.

Maiores informagdes sobre atendimento da Ins-
trugdo Normativa sobre Vibragoes 2002/44/EG
veja www.stihl.com/vib.

28.6.1  Nivel de pressé&o sonora Lpeq con-
forme 1SO 22868

com cabegote de corte

FS 160: 98 dB(A)
FS 220: 98 dB(A)
FS 280: 101 dB(A)
FS 290: 100 dB(A)
com ferramenta de corte de metal

FS 160: 96 dB(A)
FS 220: 98 dB(A)
FS 280: 101 dB(A)
FS 290: 100 dB(A)
28.6.2  Nivel de poténcia sonora Lyeq cON-

forme ISO 22868
com cabecote de corte

FS 160: 107 dB(A)
FS 220: 108 dB(A)
FS 280: 113 dB(A)
FS 290: 109 dB(A)
com ferramenta de corte de metal
FS 160: 108 dB(A)
FS 220: 109 dB(A)
FS 280: 109 dB(A)
FS 290: 110 dB(A)
28.6.3  Vibrago apyeq conforme ISO 22867
com cabegote de corte
cabodamdo caboda
esquerdo mao
direito
FS 160: 2,5 m/s? 3,5 m/s?
FS 220: 3,5 m/s? 3,7 m/s?
FS 280: 3,1 m/s? 2,6 m/s?
FS 290: 4,7 m/s? 4,7 m/s?
com ferramenta de corte de metal
cabo damédo caboda
esquerdo méo
direito
FS 160: 3,5 m/s? 3,5 m/s?
FS 220: 3,7 m/s? 4,0 m/s?
FS 280: 4,3 m/s? 4,1 m/s?
FS 290: 4,1 m/s? 4.7 m/s?

Para o nivel de presséo sonora e nivel de potén-
cia sonora, o fator K é 2,0 dB(A), conforme

RL 2006/42/EG; para a vibragao, o fator K é

2,0 m/s2, conforme RL 2006/42/EG.
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29 Indicagdes de conserto

Usuarios desta maquina podem efetuar somente
os trabalhos de manutencgéo e de conservagao
descritos neste manual. Demais consertos
devem ser realizados somente por uma Assis-
téncia Técnica Autorizada STIHL.

A STIHL recomenda que os servicos de manu-
tengdo e consertos sejam efetuados somente
em Assisténcias Técnicas Autorizadas STIHL,
pois seus funcionarios recebem treinamentos
periodicos e todas as informagdes técnicas das
maquinas.

Em consertos, utilizar somente pecas de reposi-
¢ao liberadas pela STIHL para essa maquina.
Utilizar somente pegas de alta qualidade, do
contrario pode haver risco de acidentes ou
danos na maquina.

A STIHL recomenda o uso de pegas de reposi-
¢ao originais STIHL.

As pecas de reposic¢ao originais STIHL podem
ser reconhecidas pelo cédigo da peca de reposi-
¢a0 STIHL, pela gravagido STIHL e depen-
dendo o caso, pelo sinal &), (em pegas peque-
nas este sinal também pode estar sozinho).

30 Descarte

O descarte deve obedecer a legislagéo especi-
fica de cada pais.

[ 4
-

000BA073 KN

Os produtos da STIHL ndo devem ser descarta-
dos no lixo doméstico. Destinar o produto, a
bateria, os acessérios e a embalagem STIHL
para reciclagem ambientalmente correta.

As baterias da STIHL também podem ser devol-
vidas em uma Concessionaria STIHL.

Informacgdes atualizadas sobre o descarte estéo
disponiveis nos pontos de venda STIHL.
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31 Declaracédo de conformi-
dade da UE j 4 /%M%

ANDREAS STIHL AG & Co. KG

Badstr. 115
D-71336 Waiblingen Dr. Jurgen Hoffmann
Alemanha Diretor de Certificagcdo e Regulamentagéo de
s - Produtos
declara, sob sua inteira responsabilidade, que
Tipo: Rocadeira c €
Marca de fabricagéao: STIHL
Modelo: FS 160
FS 220
FS 280
FS 290
Identificagdo de série: 4119
Cilindrada
FS 160 29,8 cm?3
FS 220 35,2 cm3
FS 280 38,9 cm?®
FS 290 38,9 cm?3

esta em conformidade com as disposicdes rele-
vantes das Diretivas 2011/65/UE, 2006/42/CE,
2014/30/UE e 2000/14/CE e que o produto foi
desenvolvido e produzido em conformidade com
as versOes das seguintes normas aplicaveis na
data de produgao:

EN ISO 11806-1, EN 55012, EN 61000-6-1

Para a obtencéo do nivel de poténcia sonora
medido e garantido, procedeu-se de acordo com
a Norma 2000/14/CE, Anexo V e aplicagéo da
Norma ISO 10884.

Nivel de poténcia sonora medido

FS 160 111 dB(A)
FS 220 112 dB(A)
FS 280 113 dB(A)
FS 290 113 dB(A)

Nivel de poténcia sonora garantido

FS 160 113 dB(A)
FS 220 114 dB(A)
FS 280 115 dB(A)
FS 290 115 dB(A)

Arquivo da documentagéao técnica:

ANDREAS STIHL AG & Co. KG
Produktzulassung

O ano de construgdo e o numero da maquina
estdo indicados no equipamento.

Waiblingen, 03.02.2020
ANDREAS STIHL AG & Co. KG

p-p.
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